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D.1 Seznam objektu

Stavba bude ¢lenéna na nasledujici stavebni soubory:
SO 01 — Upravy natoku
SO 02 — Zpevnéna plocha

Stavba bude ¢lenéna na nasledujici provozni soubory (technologické ¢asti):
PS 01 — Stiraci stroj
PS 02 — Cesle
PS 03 — Vyhrnovaci zlab

D.2 Popis souCasného stavu

Stavba bude probihat uvnitf existujiciho arealu MVE Jindfichov na pozemcich ve zpravé Povodi
Ohfe, statni podnik. Cast praci bude probihat pfimo ve vypusténém pFivodnim kanéle (uzavien pomoci
vtokového stavidla na odboceni z feky Ohfe) pfed natokem do elektrarny.

Osazeni - instalace stiraciho stroje bude probihat na existujici konstrukce — bo¢ni zdi pfivodniho
kanalu. V pfipadé &eslové stény, ta bude osazena na nové provedenou dnovou desku budovanou
v ramci SO 01.

Bocni zdi kanalu jsou provedeny jako zZelezobetonové (pfedpoklad). Jadrovymi vrty byla
ovéfena tl. zdi miniméalné 0,4 m (nejistota panovala zejména au pravé zdi, jeZ neni cela viditelnd). Leva
sténa ma S&ifku v koruné 0,6 — 0,7 m. Zdi jsou provedeny z betonu tfidy C25/30. Stény vykazuji
pohledové dobrou kvalitu bez zjevnych mrazovych poskozeni, hnizd &i projevi Spatného zhutnéni.
MnozZstvi a rozsah vyztuzZe je vS8ak neznamy, stejné jako i hloubka jejich zaloZeni.

D.2.1 Fotodokumentace souc¢asného stavu

Budova MVE Areal MVE Jindfichov
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Leva sténa

Kontejner na shrabky
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D.3 Souhrnné informace

Pokud neni uvedeno jinak, je pro stavebni objekty pouzit nasledujici material a podminky:
ocelové konstrukce: ocel S235J2

nerezoveé konstrukce nerez 1.4401 a 1.4301

Zaroveé zinkovani: Z&rové zinkovanim ponorem. Stupefi korozni agresivity dle CSN EN ISO
14713-1 C3 — stfedni. PoZadovana Zivotnost velmi dlouha = 20 let (VH).
Dle CSN EN ISO 14713-1 je pro uvedeny stupefi agresivity prostfedi a
pozadovanou Zivotnost pfedepsana min. tl. povlaku 85 ym.

natérovy systém: minimalni poZzadovana zaruka 10 let a doloZena Zivotnost dle normy
ISO 12944 kategorie Zivotnosti vysoka — H, Zivotnost >15 let.

kategorie korozni agresivity vnéjsiho prostredi dle normy ISO
12944 Im1 — ponor do sladké vody dle CSN EN ISO 12944-2.

sloZeni a sila nat&rového systému bude splfiovat pozadavky CSN ISO
12944-5 Natérové hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy — ¢ast 5: ochranné natérové systémy.

polévaci hmota: mrazuvzdorna vysokopevnostni zalivka pro podlévani zaklad( stroji na
bazi cementu, pro venkovni pouziti, zalivka s kompenzovanym smrsténim,
tfida pevnosti v tlaku C60/75, pevnost v tahu = 8 MPa, vliv prostfedi XC4,

XA1, min. XF3
souradny systém: S-JTSK
vy$kovy systém: Balt po vyrovnani — Bpv.
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D.4 Technologické reseni

Nasledujici kapitola popisuje technologické a konstrukCni fedeni jednotlivych ¢asti stavby, jez
jsou pfedmétem této dokumentace. Popis stavebnich €asti je uveden v samostatné technické zpravé
pro Stavebni objekty D.1.2.a.

V pfipadé Stiraciho stroje PS 01 a Vyhrnovaciho zlabu PS 03 se jedna o navrh technologickych
zafizeni, ktera budou dopfesnéna vyrobcem t&chto zafizeni dle jeho zvyklosti. Nasledujici ¢asti popisuji
zavazné parametry (rozmérové i materialove), pokud neni uvedeno jinak, které vznikly na zakladé
navrhu stroje a vyhrnovaciho zlabu pro dané misto a dle pozadavkl Objednatele béhem zpracovani
této PD. Kéty které nejsou zavazné jsou ve vykresové a textové &asti uvedeny v zavorkach ( xxx ).

D.4.1PS 01 — Stiraci stroj

Pro Cisténi jemnych Cesli je navrzeny 4-ramenny kloubovy stacionarni stiraci stroj. Splaveniny
zachycené na jemnych Ceslich budou vynasené do fetézového vyhrnovaciho zlabu PS 03 a nasledné
do stavajiciho sbérného typizovaného multicarového kontejneru.

Stiraci stroj se bude skladat z ocelové konstrukce, hydraulického systému a elektrotechnologie.

Vramci PD byl navrzen stiraci stroj a vyhrnovaci Zlab do konkrétniho mista a splfujici
poZadavky Objednatele. JelikoZ se jedna o dodavku technologického zafizeni se specifickou funkci, je
mozné nékteré Casti stroje, které nejsou specifikovany v ramci této PD upravit a navrhnout dle svych
zvyklosti. PD je zpracovana v podrobnosti dokumentace pro vybér zhotovitele nikoliv v podrobnosti
dokumentace pro vyrobu technologickych &asti.

Uvedené rozméry pouzitych prafezi a materiald se vztahuji k navrhu stroje a vyhrnovaciho
Zlabu provedeném zpracovatelem PD. Zhotovitel v§ak muze tyto profily ¢i materialy upravit s ohledem
na své zvyklosti a dostupnost na trhu, v tomto pfipadé navrhne Zhotovitel na zakladé statického
posouzeni profily odpovidajici jeho navrhu stroje.

D.4.1.1 Popis pracovniho cyklu

1)  Ridici systém nejdFiv zkontroluje, jestli jsou splnéné vSechny vychozi pozadavky potfebné pro
spusténi stroje (napf. vyska hladiny a teplota oleje v hydraulickém agregatu...)

2) Nasledné Fidici systém zkontroluje, jestli se stroj nachazi ve vychozi poloze* = tzn.: rameno A
je nahote ve svislé poloze + rameno B je pfiklopené k ramenu A.

3) Pracovni cyklus bude zacinat odklapénim ramena B. AZ po dosazeni pfednastavené polohy
ramena B (dle inklinometru) se zacne sklapét taky rameno A. Rameno B se pfi sklapéni
ramena A bude pofad odklapét, a to az do maximalni hodnoty.

4)  Po dosazeni dolni stiraci polohy se rameno B pfiklopi k ¢eslim a pak za trvalého plisobeni
pfitlaku zane zvedanim ramena A vytahovat splavi po €eslich nahoru.

5) Rameno A se bude zvedat az do maximalni horni polohy urené nastavitelnym hornim Cidlem
polohy ramena A. Rameno B bude celou dobu pfitahovano k ramenu A, a to az do dosazeni
nastavené hodnoty pfiklonu.

6) Prejetim hrabla pfes horni hranu zastéry pfi sou¢asném pfiklapéni ramena B dojde k lepSimu
pfesunu splavi k vyhrnovacimu Zlabu.

7)  Stiraci cyklus bude ukonéeny az rameno A bude pIné nahofe (ve svislé poloze) a rameno B
bude pIné pfiklopené (oba snimace musi signalizovat koncovou polohu).

8) Po ukondeni stiraciho cyklu bude spustén vyhrnovaci Zlab a zastaveny bude po pfedem
daném ¢asovém Useku. Délka ¢asu bude nastavitelna.

9) Zastavenim pohybu vyhrnovaciho zlabu bude ukonéen pracovni cyklus stroje. Nasledujici
pracovni cyklus bude nasledovat po nastavené ¢asové prodlevé.
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*Pozn.: v pfipadé, Ze se stroj nenachazi ve vychozi poloze automatika sama provede napravu a uvede
stroj do vychozi polohy.

D.4.1.2 Ocelova konstrukce stroje

Ocelova (mechanicka) konstrukce stroje se bude skladat z pevného ramu stroje, pohyblivych
ramen (,A“ + ,B"), hrabla a nerezové zastéry.

Ram stroje

Ram stroje bude slouzit pro uchyceni ramen ,A“ a pro pfenos vSech statickych a dynamickych
sil vznikajicich pfi provozu stroje do bo€nich zdi pfivodniho kanalu.

Ram stroje bude pfenaset viechny sily pouze a vyluéné do bocnich zdi, neni pfipustny pfenos
jakychkoliv sil do betonového stropu nad natokem do turbiny MVE.

Ram stroje bude ocelové svafované konstrukce z bézné dostupnych valcovanych profill a
plech(l oceli tfidy S235 a S355. Navrzené feSeni bylo staticky posouzeno. Ram stroje je tak tvofen tfemi
rovnobé&znymi nosniky, jez jsou propojeny 4 ks pfi¢nik(. Hlavnik nosnik (prvni nosnik ve sméru po
proudu) je tvofen masivnim profilem HEB200 do kterého se opira Ceslovy ram PS 02 a zastéra stroje.
Nosnik je proveden na celou Siftku vioku. Aby bylo zabranéno nezadoucim deformacim je nosnik
v poloviné rozpéti podepfen jednim svislou podporou z profilu (HEB 200), jez bude kotven do dnové
desky SO 01. Déle pro zmenSeni ucinku vodorovnych sil od &esli podepfen Sikmym nosnikem (HEB
200), jez je opfen kotevni deskou do stfedového pilife mezi natoky. Druhy nosnik v pofadi je tvoren
z uzavieného c&tvercového profilu (MSH 160x160x6.3). Treti nosnik je opét uvafeny profil na vySku
postaveny profil (MSH 200x100x10). VSechny tfi nosniky jsou navzdjem propojeny pficniky (MSH
200x100x10).

Pouzity material je ocel S235J2. Konstrukce je svafovana v jeden celek a bude osazena pomoci
jefabové techniky. Pro usnadnéni instalace je pfipojeni svislé a Sikmé podpéry k ocelovému ramu
Sroubovym spojem.

K nosnikiim v druhé a treti fadé je jiz kotvena spodni ¢ast stroje svafovana z plechu.
Ram stroje bude Zarové zinkovany ponorem.

Uzaviené profily hlavniho ramu budou na spodni strané opatfeny odvodriovacimi otvory
@15 mm v rozte€ich 2,0 m pro zajiSténi odvody kondenzované vody.

Uvedené rozméry pouzitych prafez( a materiald se vztahuji k navrhu stroje provedeném
zpracovatelem PD. Zhotovitel vS8ak muze tyto profily ¢i materialy upravit s ohledem na svi zvyklosti,
v tom pfipadé navrhne Zhotovitel na zakladé statického posouzeni profily odpovidajici jeho navrhu
stroje.

Plocha ramu stroje bude kryta v celé ploSe kompozitnim litym roStem s protiskluznou Gpravou
vySky 38 mm a oky 30x30 mm (nap¥. Prefagrid 30x30/38). Spojovaci material pro pfichyceni rostu bude
zinkovany.

Kotveni ramu

Kotveni ramu bude provedeno do boénich betonovych zdi. Kotveni bude provedeno pfes
kotevni desky, jez budou pfichyceny k betonové konstrukci chemickymi kotvami. Kazda deska bude
uchycena 4 x ks zinkovanych kotev M16 z materialu 8.8 + Zn. Kotvy budou vlepeny do konstrukce na
hloubku min. 200 mm pomoci vhodného chemického tmelu (napf. HIT RE 500). Kotvy budou opatfeny
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samojistnou matici. Pfed vlepenim budou zavitové tyCe odmastény nebo budou pouzity systémové
ocelové kotvy vyrobce tmelu. Vrty budou vyfoukany a vycistény pfi aplikaci kotev bude dodrzovan
technologicky pfedpis dodavatele chemickych kotev.

Jelikoz je prava zed vySe polozena bude nutné ji v misté dvou kotevnich patek zadniho a
stfedniho nosniku mirné vySkoveé upravit. Na ploSe 1,0 m x 0,4 m (cela Sitka zdi) bude sténa sniZzena o
50 mm. Odbourana plocha bude opatfena pfechodovym spojovacim mustkem na bazi cementu.
Nasledné bude nerovny povrch po bourani vyspraven do roviny pomoci tixotropni reprofilacni
mrazuvzdorné stérky tfidy R4 (napfiklad PCI Nanocret apod.)

Ram stroje bude rektifikovan pomoci rektifikacnich matic pod kotevnimi deskami, nasledné
bude prostor mezi ocelovou patkou ramu stroje a betonovym povrchem podlity vysokopevnostni
podlévaci zalivkou s kompenzovanym smrst&nim (napf. PCl Repaflow apod). Stejny typ kotveni bude
proveden i v pfipadé podpér ramu, pficemz Sikmy sloup je kotven 8 ks kotev.

Kotveni je navrzeno na typ stroje navrzeny v ramci PD, zhotovitel v zajisti nové statické
posouzeni pro jim dodany typ stroje a systém kotevni.

Polohové uloZzeni rdmu je dano PD — viz vykres D.2.b.11 kde jsou uvedeny vytyCovaci bodu
rohud kotevnich desek ramu. Minimalni vzdalenost krajnich kotev od okraje zdi €ini 170 mm.

Ramena A + B

Ramena stiraciho stroje budou ocelové svafované konstrukce, budou vybavené hlavnimi
pouzdry, Cepy, uchyty pro hydraulické valce a uchyty pro hydraulické rozvody. Kloubové spoje budou
opatfené samomaznymi bezudrzbovymi lozisky. Ocelova konstrukce ramen bude zarové zinkovana.
Hlavnim nosnym profilem ramene A je uzavieny profil MSH 160x160x6,3 mm. Mista spoji v zalomeni
jsou zesilena pfidavnymi plechy, rovnéz tak napojeni kloubové uloZeni. Rameno B, je pfimé a je
provedeno ze &tvercového profilu 140x5 mm. Obé ramena jsou propojena vodorovnou transmisi, pro
zajisténi synchronizace chodu levé a pravé strany. V hornim uloZeni je propojeni tvofeno trubkou
(9127x6,3 mm). Hlavni ramena jsou pak propojena vétSim profilem (tr. 152x6,3 mm). Prvky jsou
provedena z oceli min. S235J2.

Kinematika ramen bude na misté stavby sefizena tak, aby v Zadném pfipadé nemohlo dojit
k narazu hrabla do Sikmé levé zdi pfed Ceslemi. Toto bude provedeno nastavenim rozsahu chodu
hydraulickych ovladacich valcq, ktera jsou navrzena s délkovou rezervou chodu.

Hrablo

Hrablo stiraciho stroje slouzi na stirani a sbér splavenin z jemnych Cesli. Hrablo bude tvofeno
ocelovym svafovanym télesem zakonéenym stiracim prvkem. Stiraci prvek hrabla bude tvofeny vysoce
otéru odolnou plastovou listou (neposkozujici jemné Cesle) a stiracim kartd€em pro lepSi odstranéni
splavenin z prostoru mezi Ceslicemi (napf. listi).

Hrablo bude k ramenum ,B* pfipojené pomoci ¢epu, ktery umozni jisté naklapéni hrabla v roviné
Cesli — zabezpedi se tim, Ze stiraci prvek hrabla bude vzdy v plném kontaktu s povrchem Cesli, atoiv
pfipadé&, Ze by nabézna plocha &esli byla deformovana (napf. prohnuté do tvaru vrtule). Pro odvod vody
z vynaseného splavi bude téleso hrabla odvodnéné dostateCnym pocétem odvodnovacich otvor(
0 minimalnim priiméru @min = 40 mm. Halvni nosnik hrabla je tvofen uzavienym &tvercovym profilem
(160x10 mm).

Ocelové ¢asti hrabla budou zarové zinkované.
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Zastéra stroje

Zastéra stroje bude plynule navazovat na nové Cesle. Stiraci plech zastéry bude nerezovy min.
tl. 4 mm z materialu 1.4401, zadni vyztuhy budou z valcovanych profilll (U65) oceli S235J2 a budou
opatifené epoxidovym natérem s kategorii prostiedi Im1 — ponor do sladké vody.

Horni ocelovy HEB svafenec bude sou€asné slouZit jako podpéra €esli i jako uchyceni pfedni
Casti zastéry. Napojeni zastéry stroje na HEB nosnik bude pozinkovanymi Srouby. Nerezové Casti
zastéry budou od zinkovaného HEB nosniku oddélené gumovym pasem (kvili elektro-chemické korozi).

Doplnujici pozadavky na strojni ¢ast
VSechen spojovaci material bude pozinkovany, pevnostni, material 8.8.
VSechny Cepy budou nerezové.

VSechna loziska budou samomazna bezudrzbova (napf. kluzna pouzdra typu POM od SKF).

D.4.1.3 Hydraulicky systém

Pohyby stroje budou zajisténé vyluéné hydraulickym systémem. Hydraulicky systém stroje bude
tvofen hydraulickym agregatem s krytem, hydraulickymi valci a pfisluSnymi hydraulickymi rozvody.

Hydraulicky agregat

Hydraulicky agregat bude kromé& zubového hydraulického Cerpadla, hydraulické nadrze a
hydraulickych prvkd potfebnych pro provoz stiraciho stroje opatfen:

e teplomérem hydraulického oleje se signalizaci do fidiciho systému stiracich stroju

e ukazovatelem stavu hladiny oleje v nadrzi se signalizaci do fidiciho systémi

o filtrem pro jimani vzdusné vihkosti

e topenim pro vyhfivani hydraulického oleje (v pfipadé nizkych venkovnich teplot)

e reviznim otvorem — pro vy¢€isténi vnitfku hydraulické nadrze a dobry pfistup k udrzbé& a opravam
prvkim v nadrzi. Revizni otvor bude dostate¢né velky pro provedeni vySe uvedenych
pozadavkd.

¢ vypustnim ventilem oleje z hydraulické nadrZze — ventil bude umistén tak, aby umoznil vypusténi
kompletniho objemu hydraulické nadrze do zachytné nadrze, nebo pfes hadici do vhodné
pfenosné zachytné nadoby.

Pod agregatem bude umisténa zachytna nerezova nadrz na cely objem oleje v nadrzi a potrubi.
Zachytna nadrz bude vybavena vypoustécim ventilem umisténym tak, aby pfes né&j bylo mozné vypustit
zachyceny hydraulicky olej do pfenosnych nadob.

Hydraulicky agregat je umistén na betonovém stropu zakryti natok(, do kterého bude kotven
chemickymi kotvami, spojovaci material bude nerezovy A2-70.

Kryt hydraulického agregatu
Hydraulicky agregat bude pfed nepfiznivym pocasim a poskozenim chranény vnéjsSim krytem.
Vnéjsi kryt agregatu bude:

o chranit hydraulicky agregat pfed vnéjSim pocasim

e umoznovat chlazeni hydraulického agregatu

e obsahovat uzamykatelna pristupova dvifka — dostate¢né velka tak, aby umoznili dobry pfistup
k prvkiim agregatu pro jejich nastaveni a kontrolu
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e kryt bude plné odnimatelny (= cely kryt agregatu bude mozné snadno odejmout tak, aby byl
zpfistupnén cely hydraulicky agregat pro udrzbu, opravy, vyménu hydraulickych prvk...).
Odejmuti krytu bude zajisténé proti cizim osobam.

e kryt bude proveden z nerezového materialu 1.4301 a to v€etné vyztuh.

Hydraulické valce

Hydraulické valce budou standardni konstrukce (napf. provedeni ZH1 dle HydrauliCS).
Povrchova uprava valcl: epoxidovy natér, kategorie prostfedi Im1 — ponor do sladké vody
Povrchova uprava pistnic:  hyperchrom

Oka valcu budou opatfené maznici pro mazani lozisek valc(.

Délka valcl bude navrzena s délkovou rezervou chodu.

Hydraulické rozvody

Hydraulické rozvody budou realizované v maximalni mozné mife ocelovymi trubkami z nerezu.
V useku mezi hydraulickym agregatem a strojem budou hydraulické trubky viozeny do &erno Zluté
kabelové listy (rampy) z PVC uréené pro venkovni prostfedi. Ochranna li§ta bude uchycena
k podlahovym kompozitnim rostiim.

Propojeni hydraulickych rozvoda (trubek) s hydraulickymi valci bude pruznymi hydraulickymi
hadicemi s nalisovanymi tlakovymi koncovkami z nerezové oceli.

Provedeni vSech hydraulickych rozvod(i bude umoziiovat jejich tepelnou dilataci v rozsahu
teplot pro venkovni pouziti dle platnych norem.

Hydraulicky olej

Jako pracovni kapalina bude pouzity biologicky rychle odbouratelny hydraulicky olej se stupném
ohrozeni vod (WGK) 0.

Parametry hydraulického systému vcéetné rozvodu

Max. pracovni tlak: 200 bar

Testovaci tlak: 250 bar

Provozni tlak: 180 bar

PFikon elektromotoru ¢erpadla: (4,5 kW) / 400 V / 50 Hz (parametr neni zavazny, ale
doporuceny)

Pratok hydraulického ¢erpadia: 11,5 I/min (parametr neni zavazny, ale doporuceny)

Ovladaci napéti hydr. prvka: 2 4VDC

D.4.1.4 Elektrotechnologie

Elektrotechnologie se bude skladat z pfipojnicového rozvadéce, z hlavniho elektrorozvadéce a
z potfebnych kabelovych tras. Stroj bude navic vybaven tlagitky TOTAL STOP - viz. kap. Bezpecnost.

Komunikace s velinem elektrarny neni objednatelem pozZzadovana.

Pfipojeni fidiciho systému na internet neni objednatelem pozadovano.
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VSechna elektroinstalace bude provedend dle aktualnich technickych a bezpec€nostnich
predpist, nafizeni a norem. Za dodrZeni vSech predpisli, norem a nafizeni odpovida dodavatel
technologie.

Rezimy ovladani stroje:

Stiraci stroj bude pracovat ve dvou reZimech. Volba reZimu ovladani se provede pfepnutim
oto&ného prepinade ,REZIM* do pfislugné polohy:

o Ruéni reZzim — pomoci mechanickych tlacitek na rozvadé&¢i bude mozné samostatné ovladat
pohyby jednotlivych €asti (ramen) stiraciho stroje. Jedno tla¢itko vzdy jenom pro jednu funkci.
V tomhle rezimu muzou byt deaktivované néktera omezeni nebo spinace. Rezim bude slouzit
primarné pro servisni Uucely a pro Cisténi Cesli za nestandardnich podminek. Pohyb dané ¢asti
stroje bude aktivni pouze pfi trvale stlaeném tla¢itku. Pusténim tlacitka bude pfislusny pohyb
ihned zastaven.

o Automaticky rezim CAS — v tomto reZimu bude stiraci stroj provadét zadany podet pracovnich
cyklt s nasledujici ¢asovou prodlevou. Parametry poctu cykld a ¢asové prodlevy budou
zadavany pomoci obrazovky fidiciho systému.

Pripojnicovy elektrorozvadéé

Elektrotechnologie bude zacinat ve stavajicim pfipojnicovém elektrorozvadéci, ktery puvodné
slouzil pro napajeni fetézovych stiracich stroju. Pripojnicovy elektrorozvadé¢ je umisténi na ramu
stavajiciho stavidla. Sou¢asti dodavky je pouze pfipojeni pfivodniho kabelu napajeni stiraciho stroje na
pfipojny bod, jeZz byl uréen objednatelem v uvedeném rozvadéci. Pfipojeni bude provedeno pouze
osobou s pfisluSnou zpusobilosti pro vyhrazeni elektricka zafizeni.

Pfivod elektrické energie do pfipojnicového rozvadéCe neni soulasti dodavky (zajistuje
objednatel).

Hlavni elektrorozvadéc

Hlavni elektrorozvadé¢ bude umistény za stiracim strojem na stavajici betonové podlaze stropu
kryti natokd. Rozvadé¢ bude napajeny z pfipojnicového rozvadéce.

Hlavni elektrorozvadé¢ bude konstruovany pro venkovni provedeni s vytapénim, shora bude
kryty navic nerezovou stfiSkou. K fidicimu systému a ovladacim tlaCitkdm ru€niho Fizeni se obsluha
dostane po otevieni uzamykatelnych dvefi.

Rozvadé¢ bude obsahovat:

o fidici systém s barevnym dotykovym displejem

e ovladaci panel s tlacitky, pfepinaci, kontrolkami a signalizaci stavu zafizeni
e hlavni vypinaé

o tlacitko TOTAL STOP (Emergency)

e 1 xvyvod pro elektromotor hydraulického agregatu
e 1 xvyvod pro elektromotor vyhrnovaciho Zlabu

o stykace, jistiCe a relé ovladacich prvkd

e propojovaci svorkovnice technologie

e zasuvku 230 V s chrani¢em

e GSM modem pro odesilani a pfijimani SMS zprav
e zaloZni zdroj pro pfipad vypadku sit& (min. 1 hod)
e vytapéni rozvadéce
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Ovladaci panel
Ovladaci panel bude pfistupny po otevieni uzamykatelnych dvifek na hlavnim elektrorozvadéci.

Na ovladacim panelu budou umisténa tlacitka, pfepinace, kontrolky a dotykovy displej fidiciho
systému. Zakladni sestava bude obsahovat minimalné:

e barevny dotykovy displej

e bezpecnostni ,STOP* tlagitko

o tlacitka pro fizeni pohybU stroje a Zlabu (jedno tlacitko vzdy jenom pro jednu funkci!)
e piepinac reziml ovladani stroji (automaticky / ruéni) s klickem

e kontrolka ovladaciho napéti

e kontrolka ,porucha“

Ridici systém
Vlastni fizeni stroje a vyhrnovaciho zlabu bude zajiStovat priimyslovy pocitaé s barevnym
dotykovym displejem. Ridici systém bude:

e ovladat automatické pohyby strojl

e kontrolovat skute€né realné provozni hodnoty

e hlidat nebezpecéné stavy

e zasilat SMS zpravy v pfipadé poruch

e umoznovat pfijimani fidicich a kontrolnich SMS zprav

Na dotykovém displeji fidiciho systému bude zobrazeny minimalné:

e stav stiraciho stroje

o stav vyhrnovaciho Zlabu

e nastavitelné parametry s moznosti jejich zmény (pocty cykll, prodlevy mezi cykly...)

e aktualni poruchy

e pozadavky na udrzbu (automaticky dle navodu na obsluhu fidici systém upozorni obsluhu na
provedeni pozadovaného ukonu)

¢ archivni informace (statistiky stirani, historie poruch...)

Ridici systém bude blokovat &innost stroje a vyhrnovaciho Zlabu:

e pfi stisknutém bezpecénostnim spinaci ,STOP* a ,TOTAL STOP*“ (Emergency)
e pfi nepfitomnosti oviadaciho napéti 24V

e pfi pfekro¢eni ¢asovych limitd pro vykonani pfislusného pohybu stroje

e pfi pfetizeni nebo vypadku jisti€d motort nebo ovladacich okruht

PFi poruSe stroje nebo vyhrnovaciho Zlabu bude fidici sw naprogramovan tak, aby se po zjisténi
poruchy nejdfiv sam pokusil danou chybu opravit (napf. vracenim pohybu o kousek zpét, opétovnym
spusténim pracovniho cyklu...). AZ kdyz se ani po tfetim pokusu nepovede danou poruchu odstranit,
teprve az pak systém zasle SMS s informaci o typu a &ase poruchy na vybrana telefonni Cisla.

Cidla
e 2 x indukéni snimac pro detekci polohy ramena A
e 1 x analogovy snimac¢ polohy ramena B (inklinometr)

Mechanické uchyceni Cidel na stroji bude provedené tak, Ze bude mozZné jejich nastaveni
v dostate¢né velkém rozsahu dle skute¢né potfebnych rozsahl pohyb( na zakladé skuteénych rozmér(
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natoku a skute¢ného osazeni stroje vici stavbé. VSechny ¢idla budou chranéna krytkami proti
mechanickému poskozeni.

Cidla budou v provedeni IP64.

Kabelové trasy

Kabelovymi trasami se mysli venkovni kabelové trasy mezi pfipojnicovym a hlavnim
rozvadéem, mezi hlavnim rozvadéCem a strojem a hydraulickym agregatem a vyhrnovacim Zlabem a
pfipadné dalsi potfebné kabelové trasy.

Trasa mezi pfipojnicovym rozvadé€em a hlavnim rozvadé&em bude provedena z médénych
kabell typu CYKY ulozenych v nerezovych bezeSvych trubkach, jez budou vedeny po fasadé budovy
(u podlahy) a po boé&ni zdi na pravé strané MVE a odtud kolmo na podélnou osu kanalu k hlavnimu
rozvadécdi stroje. V misté vedeni po podlahovych kompozitnich roStech budou kabely vlioZzeny do &erno
Zluté kabelové listy (rampy) z PVC uréené pro venkovni prostfedi. Ochranna lista bude uchycena k
podlahovym kompozitnim rostim. V misté mimo podlahové rosty bude pfivodni kabel z pfipojovaciho
rozvadéce uloZzen do nerezové bezesvé trubky — chranicky, jez bude kotvena k bo&nim zdem MVE.
Chrani¢ka bude provedena z bezeSvé trubky 42,4 x 2,0 mm z nerezu 1.4571, uchyceni bude pomoci
objimek s pryzovou vystelkou na mechanickou kotvu.

VSechny kabely budou navrzené pro venkovni pouziti dle platnych norem. Ochrana kabeld bude
feSena tak, aby nemohlo dojit k mechanickému poskozeni kabell splavim, pracovni ¢innosti stroje a
vyhrnovaciho zlabu a nebo béznou &innosti obsluhy.

Zakladni pozadavky na elektro¢ast

Napétova soustava: 3 NPE ~ 50Hz, 3x230/400 V
24V DC SELV

PoZadované kryti - elektrorozvadéce: min. IP 65

Pozadované kryti - ¢idla: min. IP 44

Ochrana pfed urazem elektrickym proudem bude provedena v souladu s STN 33 2000-4-41 (v
aktualnim znéni):

Silové pfistroje (napajené 230V 50Hz, nebo 3x400V 50Hz):

- Zakladni: automatickym odpojenim od zdroje
- Zvysena: doplfiujicim pospojovanim vodivych ¢asti konstrukci stroja
Cidla stiracich stroju:

- Zakladni: 24V DC SELV - napajeni displeju, binarnich ¢idel, spinact ruéniho
ovladani...

D.4.1.5 Bezpecnost
Bezpecnost pfi provozu stroji bude zajisténa minimalné nasledujicimi zplsoby:

) na stroji, na novém zabradli u vstupni branky pfed ceslovou sténou a na hlavnim
elektrorozvadé&ci budou tlaCitka TOTAL STOP (Emergency) — stisknutim kteréhokoliv z nich
se okamzité vypnou vSechny ovladaci elektrické obvody a stroj i vyhrnovaci Zlab se zastavi v
aktualni pozici — a nepohnou se! Tla€itka budou umisténa na dobfe pfistupnych mistech
(pfesna umisténi urci bezpeénostni technik objednatele pfi realizaci).
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o stroj bude vybaven vystraznym blikajicim svitidlem s houka&kou. Tento signalizani prvek se
bude uvadét do provozu automaticky pfed zacatkem pohybu stiraciho stroje, a nebo
vyhrnovaciho Zlabu. Pfesné umisténi urci bezpecnostni technik objednatele.

. V ruénim rezimu ovladani stroje bude pfislusny pohyb aktivni pouze pfi trvale stlateném
tlacitku. Pusténim tlaCitka bude pfislusny pohyb ihned zastaven!

) V8echna zafizeni budou uzemnéna a zajisténa proti urazu elektrickym proudem dle platnych
predpis(.

D.4.1.6 Hlavni parametry stroje

Stirana hloubka: 261m

Sklon Cesili: 70°

Sitka hrabla: 7,26 m

Nosnost hrabla: 300 kg

Provoz stroje: ruéni / automaticky (&as)
Konstrukce: ocelova zarové zinkovana

Typ stroje: 4ramenny, hydraulicky ovladany

Vodorovny dosah ramene od roviny Cesli v Urovni hladiny: 2,0 m (tolerance -10 cm, + nutno
nastavit s ohledem na polohu levé Sikmé zdi)

D.4.1.7 Napojeni na Ceslovou sténu PS 02

Do ¢elniho nosniku ramu stroje HEB 200 jsou opatfeny a pomoci Sroubového spoje uchyceny
jednotlivé &eslové ramy Cesli PS 02. &eslice spojené do ramul jsou provedeny z nerezové oceli 1.4401.
by bylo zabranéno vniku eketrokoroze mezi ramy Cesli a Zarové zinkovanou konstrukci ramu, bude ¢elni
dosedaci plocha nosniku opatfena pryZzovym pasem tl. 5 mm.

Ceslové ramu jsou uchyceny k nosniku pomoci $roubového spoje M14 ze zinkovaného
materialu. Rozte€ otvor( je v taktu 384 + 144 mm.

D.4.1.8 Poloha a usazeni stroje

Vhledem k pudorysné Sikmo vedené levé zdi kanalu misi byt stroje ve vztahu k ¢eslim pfesné
polohové a vySkové usazen, coz znamena rozmérové svazani polohu stroje a dosedaciho prahu &esli
PS 02. Dosedaci prah je vysSkové rektifkovatelny. U zasazeni tedy bude probihat tak, Ze po usazeni
stroje a montaze Ceslovych ramu dojde k pfesné vyskové rektifikaci dosedaciho prahu, aby kotevni
otvory ¢eslovych ramu byly shodné s otvory v nosniku HEB.

Zavazné polohy konstrukce stroje:

e Horni hrana — nevys$Si bod hlavniho nosniku HEB bude v Urovni 428,60 m n.m.

e Svisla vzdalenost mezi horni hranou HEB profilu a osy stroje €ini 1020 mm

o Vy3kova uroveri osy stroje — osa spojovaci trouby stroje v Urovni 429,62 m n.m.

e Vodorovna vzdalenost osy spojovaci trouby stroje a hrany L profilu ¢eslového ramu ¢&ini
2760 mm.

e Svisla mezera mezi vrcholem Eeslovych ramu a spodni hranou zastéry stroje ¢ini max 8 mm.
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D.4.2PS 02 — Cesle

V ramci stavby budou pfed stiraci stroj osazeny nové jemné €esle. Jedna je o spojitou
Ceslovou sténa napfi¢ celym pfivodnim kanalem. Objekt PS 02 esle je tvofen jednak samotnou
Ceslovou sténou a dale pak dosedacim prahem Cesli.

D.4.2.1 Ceslova sténa

Ceslova sténa je umisténa v misté pied strojem, kde je v padorysu leva sténa vedena $ikmo,
coz znamena Ze délka Cesli v misté prahu je kratSi nez v vrcholu ¢eslové stény> V misté prahu je délka
Seslové stény 8,06 m, v koruné pak 8,34 m. Cesle jsou sklon&ny v Ghlu 70° smé&rem ke stroji. Cesle jsou
provedeny na vysku 2,63 m nad urover dna, délka ¢eslového ramu je 2,82 m.

Ceslova sténa je délena na jednotlivé &eslové ramy shodné konstrukce — 14 ks + jeden krajni
atypicky rdm u levé stény. Kazdy typovy dil je Sifky 0,53 m s hmotnosti cca 152 kg (pozadavek
objednatele pro pfipad manipulace s ramy ru¢ne).

Kazdy dil se sklada z €esli z profild 70x8 mm, jez je v horni ¢asti zakon&en ¢tvercovym profilem
70 x 3 mm a v dolni €asti L profilem 70 x 6 mm. Po vySce jsou Ceslice spojeny na zadni poproudni strané
pomoci profild T50. Uchyceni ram( cCesli je provedeno pomoci Sroubového spoje k hlavnimu nosniku
HEB 200 stiraciho stroje PS 01. Pro umoznéni vodorovné rektifikace jsou otvory pro Sroubovy spoj
ovalné. Aby bylo zajistén plynuly pfechod lopaty stroje z €esli na zastéru stroje jsou v koncové poloze
mezi Ceslice vevareny Sikmé nabéhy.

Ceslova sténa je provedena z nerezu 1.4401, Spojovaci material M14 pro uchyceni ramu v§ak
bude zinkovany 8.8 + Zn. Pouzity budou samojistné matice.

D.4.2.2 Dosedaci prah

Ceslova sténa s v dolni poloze opird o dosedaci prah. Prah je proveden z konstrukéni oceli
S235J2. Délka konstrukce prahu je 8,2 m.

Prah je tvofen svafence z profilu L100x65x8 s navafenym koncovym plechem 20x6 mm, coz
dohromady tvofi mirné otevieny tvar U. Svarenec je sklonén o 20°, aby byl kolmo k linii Cesli.

Vnitfni ¢ast prahu mimo zabetonové ¢asti konstrukce bude opatfena ochrannym epoxidovym
natérem se tfidou prostfedi Im1 — ponor do sladké vody.

Uvedena konstrukce prahu je navafena na systém rektifikaCnich pfiénika z profild L50x5 ve
vzdalenost a 0,5 m. PFi¢niky jsou opatfeny 2 ks rektifikacnich zavitovych ty¢i M16 5.6.

Soucasti prahu je i dodavka kotevnich desek z plechu 0,1 x 0,35 m tl. 10 mm které jsou na
spodni strané opatfeny 2 ks do U zahnutych trn0 z Zebfikové oceli R12 (betonafska vyztuz B500B).
Kotevni desky bez povrchové ochrany budou osazeny do primarniho betonu dnové desky SO 01.
K témto deskam budou pfivareny rektifikacni ty¢e ramu, avSak az po polohovém ustaveni vici poloze
stiraciho stroje PS 01 — viz déle.

Po ustaveni prahu a rektifikaci €esli — viz dale, bude drazka v primarnim betonu zalita
vysokopevnostni zalivkovou hmotou pro podlévani stroju, jez bude mrazuvzdornym, vysokopevnostni
na bazi cementu, samozhutnitelna s kompenzovanym smrsténim (napf. PCl Repaflow apod.)
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D.4.2.3 Osazeni a rektifikace

Jelikoz je umisténi Cesli polohové (pldorysné a vySkoveé) svazano s hlavnim nosnikem HEB
200 stiraciho stroje PS 01, je tfeba dodrzet nasledujic postup osazeni:

1. Osazeni kotevnich desek do primarniho betonu SO 01
Osazeni ramu stroje PS 01 v€etné pevného ukotveni

3. Osazeni prahu — poloha je vztaZzena k poloze hlavniho nosniku stroje HEB 200 — viz vykresova
dokumentace

4. Po polohovém osazeni prahu budou rektifikaéni zavitové ty¢e navareny na dfive zabetonované
kotevni desky

5. Osazeni €eslovych ramu a jejich montaz k nosniku HEB + vySkova rektifikace prahu tak, aby se
Ceslové ramy opiraly o prah a zarover bylo mozné jejich uchyceni Sroubovym spojem k nosniku
HEB stiraciho stroje. Maximalni dovolena mezera mezi vrcholem ¢eslového ramu a zastérou
stroje je 8 mm !

6. Provedeni zalivky prahu do urovné okolnich konstrukci desku SO 01

Pokud by nebyl dodrZzen uvedeny postup nebude mozné zajistit pfesné ustaveni Cesli a
dodrzeni max. dovolené vzdalenosti vrchu €esli od spodni konstrukce zastéry stroje, coz miize zplsobit
zasekavani lopaty stroje ve vzniklé mezere.

D.4.3PS 03 — Vyhrnovaci zlab

Pro pfesun splavi od stiraciho stroje do stavajiciho multicarového kontejneru je pozadovan
fetézovy zalomeny vyhrnovaci Zlab s obé&znymi stiratky. Konstrukce Zlabu sestava z nosného ramu,
nerezového Zlabu, stiratek a pohonu.

D.4.3.1 Konstrukce zlabu
Nosny ram

Nosny ram bude svafované konstrukce z oceli S235. Nosny ram bude pfiSroubovany k ramu
stroje a na levé strané bude jesté podepieny nosniky kotvenymi do stavajiciho natokového pilife MVE.

Na vodorovné ¢asti ramu bude na konci uchycena pfevodovka pohonu.
Sikma &ast bude odklon&na od vodorovné &asti pod Ghlem 20°

Ram bude natfeny natérem ochrannym epoxidovym natérem s kategorii vnéjsSiho prostiedi Im1
— ponor do sladké vody.

Nerezovy zlab

Zlab bude zhotoveny z nerezového plechu min. tl. 4 mm z materidlu 1.4401 pfivafenému
k ocelové konstrukci nosného ramu. Stirané plochy Zlabu musi byt hladké (nesmi byt otryskané pfi
natirdni nosného ramu).

Konstrukce vyhrnovaciho Zlabu bude uzplsobena tak, aby choulostivé Casti konstrukce a
pohyblivych &asti byly v maximalni mozné mife chranéné pred poskozenim splavim.

Stiratka

Pfesun splavi do kontejneru bude zajisStovat 16 stiratek obihajicich dokola. Vzdalenost mezi
stiratky bude cca 1,5 m.

Po stiraném obvodu budou stirdtka opatfené vyménitelnymi stiracimi gumami. Stiraci gumy
budou uchycené pomoci nerezovych pfilozek 1.4401. Spojovaci material bude nerezovy A2-70.
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Ocelové dily stiratek budou z nerezové oceli 1.4401.

Vysypka

Na konci Sikmé Casti Zlabu bude umisténa otoCna vysypka. Konstrukce vysypky umozni jeji
otoCeni kolem svislé osy tak, aby pak nepfekazela pfi nakladani kontejneru na auto. Otaéeni vysypky
bude rucni.

Material vysypky: nerezova ocel 1.4401

Pohon

Pohon stiratek budou zajistovat dva Gallovy fetézy — jeden z kazdé strany stiratka. Ke Gallovym
fetézlm budou stiratka pfipevnéna pomoci pevnostnich Sroubl. Gallovy fetézy budou obihat po obvodu
dvojice vzajemné spfazenych fetézovych kol umisténych na koncich nosného ramu vyhrnovaciho Zlabu.
Vyhrnovaci Zlab bude konstruovan tak, aby bylo mozné gallovy fetézy mechanicky dopinat dle stavu
jejich opotiebeni. Napinaci systém bude opatifeny ryskami na zakladé kterych, bude obsluha schopna
posoudit kdy jizZ musi dojit ke kompletni vyméné fetézl za nové.

Pohon hnacich fetézovych kol bude zajistény Snekovou prevodovkou umisténou na pravé
strané natoku do MVE. Pfevodovka i elektromotor budou navrzené pro venkovni prostiedi, vihké a silné
znecisténé. Pfevodovka bude elektricky zajisténa proti pretizeni.

Ovladani vyhrnovaci Zlabu bude z hlavniho elektrorozvadé&ce spole€ného se stiracim strojem.
Spusténi a vypnuti vyhrnovani bude ovladané automaticky v souladu s pracovnim cyklem stiraciho
stroje.

D.4.3.2 Bezpecnost

Bezpec&nost pfi provozu vyhrnovaciho Zlabu je zajisténa spoleéné se stiracim strojem. Popis je
uveden vySe v ramci kapitoly Bezpecnost u stiraciho stroje PS 01.

D.4.3.3 Parametry vyhrnovaciho Zlabu

Svétla Sitka Zlabu: min. 540 mm
Vyska stiratek: min. 140 mm
Délka vodorovné casti: 7,87 m
Délka 8ikmé Casti: 2,57 m
Rychlost pohybu stiratek: 10-12 m/min

D.5 Provozni zkousky technologickych zarizeni

Po instalaci stiraciho stroje PS 01 a vyhrnovaciho zlabu PS 03 zajisti Dodavatel provedeni
suchych a mokrych zkouSek:

Suché zkousky

Zkouska provéfi chod stroje a vyhrnovaciho Zlabu na sucho, tedy bez pfitomnosti vodni hladiny.
Soudasti zkousky je i sefizeni krajnich poloh dosahu lopaty. Pfedmétem zkousky bude i zkouska vSech
rezimu stroje, tedy automaticky chod s nastavenym ¢asovym krokem, ru¢ni ovladani chodu i nouzové
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zastaveni v riznych polohach stroje. Po Uspé&Snych suchych zkouska bude kanal napustén — otevreni
stavidla na vtoku do kanalu zajiStuje Povodi Ohfe, statni podnik.

Mokré zkousky

Mokré zkouSky jiz ovéfi plny provoz stoje za pfitomnosti vody a plavi. Rozsah zkousky bude
obdobny, tedy provéreni vSech rezimd v€etné nouzového zastaveni stroje a zZlabu. Pro zkousku bude
v zavislosti na roénim obdobi vhodné zajistit i dostateéné mnozstvi zkusebniho plavi.

D.6 Technologicky postup

Celkovy doporuc¢eny postup vystavby je uveden v ¢asti B. Souhrnna technicka zprava v kapitole
.Zasady organizace vystavby*.

D.7 Popis netradi¢nich technologickych postupt a zvlastnich
pozZadavkl na provadéni a jakost navrzenych konstrukci

Osazovani technologickych ¢asti se pfedpoklada za pouziti jefabové techniky. Nepfedpoklada
se v8ak uZziti specialni techniky.

Dodani technologickych Casti se pfedpoklada v na misté montovanych celcich. Jako jeden
celek v8ak bude provedeno uloZeni ramu stroje, ktery je navrZeny jako svafovany. Jeho ustaveni a
vySkovy rektifikace bude probihat pfed montazi dosedaciho prahu PS 02 a ostatnich €asti stroje.

Poloha stroje je dana projektem, poZadované tolerance osazeni ramu stoje jsou nasleduijici:
Pudorysna poloha stroje +1cm

Vyskova urover ramu stoje £0,5cm

Vrtani kotev bude probihat aZz po polohovém ustaveni stroje pfes otvory v kotevnich deskach,
aby bylo zaru€eno pfesné osazeni. Po vySkové rektifikaci budou desku podlity polévaci hmotou — viz
vySe.

V pfipadé dosedaciho prahu PS 02, bude prah zalit do dnové desky SO 01 az po uplném
osazeni stroje a éeslového ramu, kdy prah bude vySkové rektifikovan tak, aby mezera mezi vrcholem
C¢eslového ramu s zastérou stroje nebyla vétsi nez 8 mm. Toho bude docilenim vysSkové
rektifikace prahu. Teprve pak je mozné provést finalni zalivku prahu.

D.8 Mechanicka odolnost a stabilita

Statické vypoéty jsou uvedeny v samostatné pfiloze této dokumentace ,D.3 Statické
posouzeni.

Statické vypocty prvkl, které nejsou soucasti téchto vypolétu jsou predmétem dodavky
Dodavatele stavby — jedna se zejména o detailni navrhy prvkd a spoju stiraciho stroje PS 01 a
vyhnivaciho Zlabu PS 03.
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D.9 Specifické pozadavky na rozsah a obsah dokumentace
zajiStované zhotovitelem

Pozadavky na rozsah zajistované PD a dokument(i zhotovitelem je uveden v ¢asti ,D.1.2.a Technicka
zprava“. Tyto pozadavky jsou s ohledem na technologicka zafizeni rozsSifena o:

Dodavatel stavby vypracuje technologicky postup vystavby a montaze zafizeni na misté stavby.

Dodavatel stavby zajisti dle svych potfeb realiza¢ni a dilenskou dokumentaci, v pfipadé technologickych

Casti se jedna o:
Navrh stiraciho stroje PS 01 a vyhrnovaciho zlabu PS 03, jeho vyrobni dokumentaci véetné
navrhu hydraulického systému, elektroinstalace, ovladani a fidiciho systému véetné sw
vybaveni. Navrzena konstrukce stoje je doporu¢ena a zhotovitel si ji muze upravit dle svych
zvyklosti, avSak za predpokladu dodrzeni zavaznych parametru, jez jsou zminény v této PD.
Navrh nosného ramu stroje a jeho kotveni je provedeno pro konkrétni navrh uvedeny v této PD,
zhotovitel musi pfizplUsobit navrh kotveni a ramu svému navrhu stroje, pokud se bude odliSovat
od navrhu v této PD. Mira zmén navrhu stroje bude podléhat schvaleni Objednatele.

Dokumentace stroje PS 01 a zlabu PS 03 podléhaji schvaleni Objednatele. Bez tohoto
schvéleni nelze zahajit vyrobu uvedenych technologickych zafizeni.

Dilenska dokumentace Cesli a dosedaciho prahu PS 02
Dodavatel zajisti doplnéni a aktualizaci Provozniho fadu MVE s ohledem na nové instalovana zafizeni.

Dodavatel zajisti vypracovani revize elektrotechnickych zafizeni s ohledem na zapojeni PS 01 do
existujici rozvodu MVE, a to opravné&nou osobou.

Dodavatel zajisti vypracovani revize elektrotechnickych zafizeni PS 01 a PS 03 opravnénou osobou.
Dodavatel vypracuje navod na obsluhu stiraciho stroje a vyhrnovaciho Zlabu, véetné pokyn( pro udrzbu.

Dodavatel v ramci dodavky stroje a vyhrnovaciho Zlabu zajisti zaSkoleni obsluhy Objednatele, o €emz
vypracuje protokol.
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